D.05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem warstw $cieralnych nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:

- warstwy $cieralnej z mieszanki typu BBTM 8A 50/70 dla KR2

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Modut sztywnosci — jest to stosunek naprezenia Sciskajacego przy petzaniu do odksztatcenia
jednostkowego wywotanego przez to napr¢zenie w okreslonych warunkach badania (obcigzenia, temperatury i
czasu), wyrazony w MPa,

1.4.2. Pelzanie - jest to wolno postepujace trwale odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata statego,
gdy dziata na nie state i ograniczone w wielkosci obcigzenie bez wzgledu na czas jego trwania.

1.4.3. Odksztalcenie jednostkowe przy pelzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru probki materiatu
wzdtuz osi dzialania sity $ciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych warunkach badania (obcigzenia,
temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogdlne dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialéw
Warunki ogdlne stosowania materialow podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6Inel.

2.2. Kruszywo

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne
zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i ,,WT-1 Kruszywa 2008" czgs$¢ 2

W tablicach nr 1 i nr 2 podano wymagane wiasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego do
warstwy Scieralnej z BBTM.



Tablica 1 Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy Scieralnej z mieszanki BBTM

Wiadciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznodci od kategorii ruchu

KRI1+KR2 KR3+-KR4 KR5+KRG
Uziamienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsea niz: GeBS/20 G0/1s G015
Tolerancje vziarnienia; odehylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gawis Gasnis Gasns
Zawartosé pylow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyisza niz: f
Ksztalt kruszywa wediug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN o Tub ST oo lub S Pl lub S)
933-4, kategoria nie wyzsza niz: 7 WD 1z Wb S0 20 103 520
Procentowa zawartodé ziaren o powicrzehni przekruszongj i . .
. . L . L ee— Cionn Cioan
famanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN 933-5, kategoria nie ni#sza niz:
Odpornedé kruszywa na rozdrabnianic wedlug nonmy LAy LAy LA 5
PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14 |
rozdzial 5; kategoria nie wy2sza niz:
Odpornost na polerowanic kiuszywa {badana na
normowej frakeji kwuszywa do micszanki mineralno- FP3y, PS5V pen, a 48 PSVs
asfaltowej) wediug PN-EN [(197-8, kategoria nie nizsza ni2:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN

rozdzial 7, 8 lub 9:

1097-6,

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, § lub 9

WA‘M Deklarowana

Gestode nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornosé wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl; kategoria nie wyzsza niz:

F MaC 17

WZgorzel sloneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:

S‘BI,A

-

Sklad chemicany - uproszczony opis petrograficeny wedlug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nic wyzsza niz: mypcl,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z  2u2la wielkopiecowego chlodzonego g <
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1: Wymagana odpomo:
Rozpad zwigzkow Zelaza w kruszywie z 2uzla wiclkopiccowego chlodzonego powietrzem wedlug dbormose
PN-EN 1744-1, p. 19.2: Wymagana odport
|
Stalodd objetodei kruszywa 2 zugla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie % I
WwyZsza nik: 33 1




Tablica 2 Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego do warstwy Scieralnej z mieszanki BBTM

Wiasciwoscei kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR5+KR6

Gigslodd ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

Masigkliwosé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz, 7, 8 lub 9

KRI+KR2 KR3+KR4
Ugziarnienie wedlug I‘N-E: 933-1, wymagana kategoria: Gp8S
Tolerancja uziamicnia; odchylenie nie wigksze niz wedtug kategorii: GyeNR G20 Gre20 o
Zawartosé pylow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza ni2: | f](, a
Jako$é pyléw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wy2sza niz: o MBFI 0 )
Kaneciastodé kruszywa drobnego wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kalegoria nie nizsza nig: E. Dektarowana 1;:“;(] E. 30 )

deklarowana przez producenta

WA'.M Deklarowana

Grrube zanieczyszezenia lekkie, wedtup PN-EN 1744-1, p. 14.2, kategoria nic wyzsza niz:

f”Lp(_'O,l

Grysy bazaltowe nie powinny wykazywac oznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicznej - wymagane
badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza si¢ metoda gotowania
zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 1367-03. Do badania zgorzeli mozna stosowa¢ inne metody,

zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
2.3. Asfalt drogowy

2.3.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania

Niniejsza SST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostgpne w kraju. Zastosowanie innych
lepiszczy moze mieé¢ miejsce na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM oraz po spetnieniu

wymagan formalnoprawnych wynikajacych z Ustawy o wyrobach budowlanych.

Do mieszanek BBTM objetych niniejsza SST nalezy stosowac¢ asfalt drogowy 50/70, spelniajace wymagania

normy PN-EN-12591:2004.

W zalezno$ci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowac¢ asfalty podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych 50/70 i 70/100, wg PN-EN-12591:2004

- ;
Lp. Wlasciwosca Jednostka “::-Z'g:nm Bai;ma
50/70
1. |Penetracja w temperaturze 25°C x0.1 mm 50+70 PN-EN-1426
2. |Temperatura mieknienia 2C 46+54 PN-EN-1427
3. |Odpomeosc na starzenie W temperaturze | 163 °C (a) PN-EN-12607-1
- zmiana masy maksimum, = %o 0.5 lub
- pozostala penetracja, mmimum v 50 PN-EN 12607-3
;lﬂllp;zt-ma mieknienia po starzeniu oC 48 PN-EN-1427
4. |Temperatura zaplonu mummum, aC 230 PN-EN-22592 (b)
5. |Rozpuszezalnodéé, minimum Yo(m/m) 99 PN-EN-12592
6. |Zawartos¢ parafiny, maksimum % (m/m) 2.2 PN-EN-12606-1
7. | Temperatura lamliwosci Fraassa, aC -8 PN-EN-12593
8. Wz:ro:st temperatury mieknienia, o [\ PN-EN-1427

(a) Dla celéw arbitrazowych stosowac wylacznie RTFOT

(b) patrz 4.1.1.3.




Temperatury technologiczne dotyczace wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej (w tym
temperatury minimalna i maksymalna dla asfaltu), oraz temperatury zageszczania probek wg. metody Marshalla
musza by¢ podane przez Producenta asfaltu. Wykaz tych temperatur zostanie zatwierdzony przez Inspektora
Nadzoru i stanowi¢ bedzie integralng cze$¢ niniejszej SST.

2.4. Wypelniacz

Jako wypehiacz nalezy stosowa¢ wypetiacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2008"
cze$e2.

W tablicy nr 4 podano wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego BBTM.

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoéci od kategorii ruchu
Wihasciwosci wypelniacza
KRI+-KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
—_— —_—
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jako$t pylow \ved!l..lg PN-EN 933-9, kalcgoria nic wyzsza niz: MBp10 B
Zawartoéé wody wedlug PN-EN 1097-5, nic wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-7 _ deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenic w suchym zagqszczon;lrm wypelniaczu wedlug PN-EN 10974, Vasnas
wymagana kategora:
Przyrost temperatury migknienia wediug PN-EN 131791, wymagana kategoria: ArgnB/25
Rozpuszczalnost w wodzic wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wy#sza ni: WS
Zawartosé CaCOy w w)’peluili?lczu wapiennym wedlug PN-EN 196-2, kalegoria nie nizsza CChy
me:
;v;r;gc wodorotlenku wapnia w wypelniaczu micszanym, wymagana kalcgoria: K Devtarowana
Wliczba asfallowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymiagana kﬂtcgmlﬂa BNpexiarowana

Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCOs w skale stanowiacej surowiec do produkcji wypelniacza powinna by¢ nie
mniejsza niz 70%.

2.5. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny by¢ dobrane do zastosowanego kruszywa mineralnego i asfaltu. Oceng
przyczepnos$ci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11 metoda C, stosujac kruszywo 8/11
jako podstawowe (dopuszcza si¢ inne wymiary w przypadku braku wymiaru podstawowego). Przyczepnosé
lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80 %.

Nalezy stosowac jedynie te srodki adhezyjne, ktore posiadajg aprobate techniczng (§wiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym) wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostow lub inng notyfikowang
jednostke. Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych powinna by¢ wyposazona w automatyczny system
dozowania $rodka adhezyjnego.

2.6. Dostawy materialéw

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okreslonymi w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania mieszanki, aby
zapewni¢ nieprzerwang prac¢ otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;j.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedlug
PN-EN-45014:1993, wydang przez dostawcg.



3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okreslonymi w SST D-M-
00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne".

Wytwornia lub wytwornie mieszanek mineralno-bitumicznych powinny posiadaé certyfikat zaktadowej kontroli
produkcji wydany przez jednostke certyfikujacg, by¢ w petni zautomatyzowane, z rejestrem komputerowym
dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, zapewniajace ciagla produkcj¢ i dostawe
na budowe.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne swiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru §wiadectwo dopuszczenia wytworni do produkeji
wydane przez Inspekcj¢ Sanitarng i wtadze ochrony $rodowiska.

Uktadarka mechaniczna o wydajnos$ci skorelowanej z wydajnoscia wytworni, z automatycznym sterowaniem,
pozwalajacym na ulozenie warstwy z zatozong grubos$cia oraz szerokoscia, oraz z podgrzewang ptyta wibracyjna
do wstepnego zaggszczania.

Walce stalowe gladkie z wibracja, srednie i cigzkie. Walce ogumione cigzkie.

Cysterna na wodg.

Sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport materialéw

Transport poszczego6lnych asortymentdw materiatéw powinien odbywacé si¢ zgodnie z wymogami, zawartymi w
rozdziatach niniejszej SST.

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wlasne urzadzenia grzewcze.

4.2.2. Wypetniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Do transportu mieszanki przewiduje si¢ samochody samowytadowcze posiadajace pokrowce brezentowe
zapewniajace utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki.

Ladowno$¢ i ilo§¢ srodkéw transportowych powinna by¢ tak dobrana aby zapewni¢ ciagla pracg uktadarki a
jednoczesnie nie dopusci¢ do zbyt dtugiego przestoju przed wytadowaniem i wbudowaniem mieszanki
asfaltowej.

Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposob aby nie dopusci¢ do spadkow temperatury przewozone;j
mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowe;j.

Powierzchnia wewngtrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami
zapobiegajacymi przyklejaniu si¢ mieszanki.

Skrzynie samochoddéw wywrotek muszg by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku,
kiedy uktadarkg pcha przed sobg samochdd.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogblne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej



Recepte mieszanki nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem produkceji mieszanki oraz przy kazdej zmianie dostawcy
lub zloza materiatu jak réwniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowane;j
mieszanki.

Inspektor Nadzoru moze rowniez zazada¢ ponownego zaprojektowania sktadu mieszanki w wypadku
watpliwosci, co do prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

Projektowanie sktadu betonu asfaltowego 1 wlasciwos$ci zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy
wykona¢ zgodnie z ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008™:

Do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej nalezy stosowac kruszywa i lepiszcza podane w tablicy 5.

Tablica 5. Materiaty do mieszanki BBTM do warstwy scieralnej

Materiat Kategoria ruchu KR1-KRé6
Mieszanka mineralno-asfaltowa
. 8 11
o wymiarze D, [mm]
Lepiszcza asfaltowe PMB 65/105-60
Kruszywa mineralne Tablice 4.1, 4.2, 4.3 WT-1 Kruszywa 2008, Czeéc 2

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej
Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza w mieszance BBTM do warstwy $cieralnej,
projektowane metoda empiryczng podano w tablicy nr 6.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartos¢ lepiszcza oraz srodka stabilizujgcego mieszanki BBTM
do warstwy Scieralne;j.

-
Przesiew, [%(m/m))

Wiasciwosé

BBTM 8A | BBTM 8B | BBTM 11A | BBTM 11B | BBTM 11C

Wymiar sita #, [mm)] _ od do | od do od do od do od do

16 _ - - - wo] - 10| - 100 -
11,2 100 - [100] - | 90 [100] 90 | 100 90 | 100
8 | 9 {1009 |00 - | - | - [ -] -
2 25 |35 |15 |25 |25 | 35 | 15 | 25 | 25 | 35
0,063 70 190 | 40 [ 60| 70 | 90 | 40 | 60 | 100 | 12,0

Orientacyjna zawartosé
srodka stabilizujacego, 03 11,5103 115103 1,503 1,5 1 03 1,5
[86(m/m}]

Zawartoéé lepiszceza
, ’ ’ B B B B B
WZOr (2) minfi,4 ming,0 mind,0 mind, 0 minf,4

5.2.2. Projektowanie ilosci lepiszcza

W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:

- wykonac¢ 5 serii probek wg metody Marshalla (po 3 probki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki mineralnej z
r6zng zawarto$cia lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

- probki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze, podanej w Aprobacie Technicznej przez
producenta asfaltu, stosujgc po 75 uderzen na kazda stron¢ probki - w przypadku mieszanki na warstwy wigzace,
a 50 uderzen na kazda strong probki — w przypadku mieszanki na warstwe $cieralng

- dla betonu asfaltowego nalezy oznaczy¢ parametry zgodne z wymaganiami punktu 5.2. i na podstawie tych
wynikow wstepnie ustali¢ optymalng ilo$¢ lepiszcza.

Przy odchyleniach w zawartosci lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalnej ilosci wszystkie parametry
mieszanki mineralno-bitumicznej musza spetnia¢ wymagania zawarte w p.5.2.



Wykonawca ma obowiazek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia
Inspektorowi Nadzoru, co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka prébnego.

5.2.3. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki BBTM
Mieszanka BBTM do warstwy $cieralnej powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy nr 7.

Tablica 7. Wymagane wtasciwosci mieszanki BBTM do warstwy Scieralnej, KR1 — KR2

Warunki Rodzaj mieszanki
Whasciwosé zaggszezania wg | Metoda i warunki badania |
PN-EN 13108-20 BBTM 8 |BBTM 11
Zawartos¢ wolnych C.I.E;.ubijani;,m” BN 1 T T
przestrzeni 2 x SO0uderzeri [T\ EN 126978, p.4 Vados | Visdos

PN-EN 12697-12,
przechowywanie w 40°C
z jednym cyklem ITSR,, | ITSR
lzamrazania,
|badanic w15°C

Odpornosé na dziatanie |C.1.1, ubijanie,
wody 2 x 25 uderzen

90)

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Wymagania dla wytwaérni i produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008".

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytworzy¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Kruszywo o ré6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy sktadowaé oddzielnie wedtug wymiaru i chronié przed
zanieczyszczeniem.

Wypehiacz nalezy przechowywaé w suchych warunkach.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z po$rednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ wartosci, ktore podano w tablicy

8.

Tablica 8. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym.

Lepiszcze Rodzay Najwyzsza temperatura [°C]
Asfalt drogowy 50/70 180
70/100 180

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢é wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w
tablicy 9. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki BBTM bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej.

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Beton asfaltowy AC Mieszanks SMA BBTM. PA
50/70 od 140 do 180 od 160 do 200
70/100 od 140 do 180 od 140 do 180




Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

Wytwarzanie mieszanki bedzie si¢ odbywac w oparciu o recepte laboratoryjna zatwierdzong przez Inspektora
Nadzoru.

5.4. Przygotowanie podloza

Podlozem dla uktadanej warstwy $cieralnej jest podbudowa z warstwy wiazacej. Przed skropieniem warstwy
podloza emulsjg asfaltowa wymagana jest kontrola poprawnosci jego wykonania.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami SST dotyczacymi warstwy podtoza:

a) spadkow poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100 m,

b) rownosci podtuznej i poprzecznej - tata,

c¢) doktadnego oczyszczenia,

d) ilosci i jakosci skropienia.

Podloze pod warstwe asfaltowa na catej powierzchni powinno byé¢:
- ustabilizowane i no$ne;

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa;
- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W przypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do oceny nierdéwnosci nalezy przyjac¢ dane z
pomiaru rownosci tej warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2.

Jezeli nierdwnosci poprzeczne sa wigksze niz dopuszczalne, w wypadku podtoza pod warstwy asfaltowe
watowane, to nalezy wyrownac¢ podtoze.

Rzedne wysoko$ciowe podloza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody. Podloze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen
organicznych takich jak thuszcze, smary i oleje. Podtoze musi by¢ czyste, nie moze by¢ na nim $niegu lub lodu.

Nie dopuszcza sig, aby w podiozu byty koleiny lub inne zaglebienia mogace powodowac zwigkszone zaleganie
wody, co jest szczegdlnie wazne w wypadku pozostawienia istniejgcych szczelnych warstw asfaltowych.
Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usunac.

W celu polepszenia potaczenia migedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza
powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne §rodki nalezy podja¢ przed wykonaniem
warstwy asfaltowej.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polaczenia migdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami. Skropienie
lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w SST D-04.03.01 ,,0czyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych".

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac¢ rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostgpnych (np. Scieki uliczne) oraz
przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang
organizacji ruchu.

W przypadku stosowania emuls;ji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione prze uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody, w zaleznosci od ilosci emuls;ji asfaltowej:

- 8h w wypadku zastosowania wigcej niz 1,0 kg/m2,

- 2h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowang na rozktadarce.

Powierzchnie czotowe wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materialem uszczelniajacym
okreslonym w odpowiednich SST i zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia podtoza pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podtoza pod warstwe nawierzchni nie powinny by¢ wieksze niz dopuszczalne wartosci podane w
odpowiednich SST.

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe



Przed roztozeniem warstwy wiazacej i §cieralnej z betonu asfaltowego, tak przygotowane podtoze, w celu
zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzy warstwowego, nalezy skropi¢ kationowa emulsja asfaltowa, w
ilo$ciach zgodnych z SST D.04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wpustdw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte uszczelniajaca tasma
samoprzylepna za bazie polimeroasfaltu grubosci min. 8 mm lub tiksotropowa masa asfaltowa. Wybrane
rozwigzanie zaproponuje Wykonawca i przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Nie dopuszcza si¢ skropienia powierzchni czotlowych kraweznikow, wlazow, wpustow itd. za pomoca emulsji
asfaltowej lub asfaltu.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywaé w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Nie wolno wbudowywac¢ betonu asfaltowego i mieszanek SMA lub BBTM, gdy na podlozu tworzy si¢
zamknigty film wodny.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 10.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

) . Minimalna temperatura otoczenia [°C
Rodzaj robot — _]p - - [l
przed przystapieniem do robot |w czaste robat
Warstwa scieralna o grubogci> 3 cm 0 +5
Warstwa wiazaca -2 0

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robot oraz
podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dzienne;j
dziatki roboczej. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza i
obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature mieszania i
wbudowania nalezy indywidualnie okre$li¢ wymagane warunki otoczenia.

Warunki atmosferyczne powinny zapewnia¢ zakonczenie zageszczania mieszanki zanim jej temperatura opadnie

ponizej minimalnej temperatury w czasie zageszczania wymaganej dla mieszanek opisanych w niniejszej SST.

5.7. Zaréb probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnos$ci Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji.

Zardb probny stanowi jedno pelne mieszanie w wytworni mas bitumicznych. Podczas wykonywania zarobu
probnego nalezy pobrac 2 probki mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktorych nalezy wykonaé ekstrakcje i
sprawdzi¢ zawarto$¢ asfaltu oraz tolerancje zawarto$ci poszczeg6lnych frakcji wzgledem sktadu
zaprojektowanego, zgodnie z ponizszymi wymaganiami.

Zaroby probne oraz badania nalezy powtarza¢ do momentu uzyskania odpowiednich wynikéw oraz nastawien
maszyny pozwalajacych na ich utrzymanie podczas produkcji. W wypadku watpliwosci, co do prawidlowosci
przeprowadzonych badan, Inspektor Nadzoru moze zazada¢ kolejnej préby technologicznej oraz dodatkowych
zarobow probnych i badan uzupetniajacych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwigkszenie ilosci badan nie
moze rosci¢ zadan Wykonawcy o dodatkowa zaptate.

Wymagania jakosciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warstwy BA dopuszczaja minimalne odchylenia
od sktadu projektowanego.

5.8. Odcinek prébny

Na co najmniej 3 dni przed rozpoczgciem wbudowywania mieszanki, przewiduje si¢ wykonanie odcinka
probnego. Kazdorazowo odcinek probny nalezy wykonac:

- przy zmianie recepty mieszanki mineralno-asfaltowej,

- przy zmianie wytwérni,

- przy zmianie dostawcy kruszyw lub asfaltu,

- w wypadku zaistnienia watpliwosci co do jako$ci produkowanej mieszanki. Celem wykonania odcinka
prébnego jest:

- stwierdzenie czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

- okreslenie grubos$ci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,



- okreslenie potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru wynikéw badan i prob z odcinka probnego warstwy.

Odcinek probny stanowi fragment podbudowy petnej grubos$ci przewidzianej w Dokumentacji Projektowej,
szerokosci zgodnej z uzywanym do wbudowania warstwy sprzetem, dtugosci 60 do 100 m.

Z kazdego odcinka probnego, z roznych miejsc, pobiera si¢ materiat, na co najmniej 2 probki, na bazie ktorych
przeprowadza si¢ badania sktadu oraz wtasciwosci mieszanki przewidzianych w niniejszej SST. W wypadku
watpliwosci, co do prawidtowosci przeprowadzonych badan, Inspektor Nadzoru moze zazadaé¢ badan
uzupelniajacych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwigkszenie ilosci badan nie moze rosci¢ zadan
Wykonawcy o dodatkowa zaptate.

O koniecznosci wykonania odcinka probnego zadecyduje Inspektor Nadzoru.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

5.9.1. Wbudowywanie

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 i 5.5.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywac¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych zgodnie z
punktem 5.6.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubos$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

5.9.2. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy uktadac i zageszcza¢ warstwami umozliwiajagcymi uzyskanie wymaganej
grubosci, rzednej powierzchni oraz spelnienie wymagan w zakresie rownosci i zaggszczenia.

Zaggszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpocza¢ niezwlocznie, gdy nie zaggszczony materiat
bedzie mogt by¢ zageszczany walcami bez powodowania przemieszczen warstwy lub spekan
powierzchniowych.

5.9.3. Ztgcza

W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej ztaczy podtuznych i poprzecznych, mieszanka powinna
by¢ w pelni zageszczona, a brzegi zlaczy powinny by¢ ze soba zréwnane, co mozna uzyskac stosujac jedng z
wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztaczy poprzecznych nalezy stosowac jedynie metodg opisang w
punkcie 2:

1 przez zastosowanie dwoch lub wiecej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odlegtosci, aby mozliwe byto
calkowite zageszczenie sgsiednich paséw roboczych przez ciagle (nieprzerwane) watowanie;

2 przez obcinanie odstonigtych ztaczy na glebokos$¢ réwna wymaganej grubosci warstwy, do uzyskania
pionowej krawedzi i usunigcie calego luznego materiatu. Nastepnie, przed utozeniem sgsiedniego pasa
roboczego, pionowe krawedzie pokrywa si¢ tasma przylepna z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 8 mm
lub tiksotropowa masa asfaltowa. Jezeli sasiedni pas roboczy nie bedzie uktadany w tym samym czasie,
odstonigtg krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwa drewniang.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potaczenia wytgcznie przez zalanie go z gory asfaltem, po zageszczeniu
warstwy.

Wszystkie ztacza powinny by¢ przesunigte o co najmnie;j:

- 20 cm wzgledem ztaczy podtuznych do nich réwnoleglhych,

- 200 cm wzgledem zlaczy poprzecznych do nich réwnolegtych,

wystepujacych w nizej potozonej warstwie.
Uktad ztaczy powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptaciji.



6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badaf i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 11.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8].
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w tablicy 10. Dopuszcza sig
wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperatur¢ migknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wiasciwos$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okre$li¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

Tablica 11. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowej
Czestotliwo$¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badah na dziennej
dzialce roboczej
1 |[Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki dozbr ci
mineralno-asfaltowej 0z0r ciagly
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- . _—
. . P jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
Ip.1 i Ip.8 — badania mogg by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Dokladnoé¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej



Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na prébkach zageszczonych metoda Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z mieszanki BBTM
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni podaje tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
2 | Rownos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m
3 | Rowno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugo$ci 1 km
5 | Rzedne wysoko$ciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podiuznej i poprzeczne;j

oraz usytuowania osi wedtug

Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

Grubo$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

6
7
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugos$¢ ztacza
9

Krawedz, obramowanie warstwy | cata dlugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciagla
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$§¢ warstwy $cieralnej powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows, z tolerancjg +5 cm. Szerokos¢
warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji
nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej polozonej, nie mniej
jednak niz 5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie powinny byé¢ wigksze od
podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, mm

. Warstwa Warstwa Warstwa
Lp. Drogi i place Scieralna wigzaca wzmacniajaca
Drogi klasy A, S'i GP 4 6 9
2 | Drogiklasy Gi Z 6 9 12
Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancja £ 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg = 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.



6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubosé¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cig projektowa, z tolerancjg = 10 %. Wymaganie to nie dotyczy
warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktorej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5
cm, dla ktdrej tolerancja wynosi + 5 mm.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztagcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny
by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac od 3 do 5 mm ponad
ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznosc¢
obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sig¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszcezenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wiazacej lub $cieralne;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélnel.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m2 wykonanej warstwy wigzacej i cieralnej nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny
jakos$ci wykonanych robdt w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie rob6t zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy wykonanym przez Wykonawce,
- zakup i dostarczenie materialdw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

- opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszank¢ mineralno-asfaltowa wraz z badaniami,

- wykonanie odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzong receptg laboratoryjna,

- transport mieszanki na miejsce wbhudowania,

- zabezpieczenie krawedzi ztaczy,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalozong gruboscia, szerokoscig i profilem z zachowaniem projektowane;j
niwelety,

- zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej i obcigcie krawedzi,

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen, w tym dodatkowo zleconych
przez Inspektora Nadzoru,



- utrzymanie warstwy wiazacej i $cieralnej w czasie robot,
- wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji robdt objetych niniejsza SST i zgodnych z
Dokumentacjg Projektowg i SST.
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